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Snasi lehké znecisténi prumyslovymi oleji

Je vhodny na vsechny kovy vcetné pokovenych povr-
chui
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Charakteristika

FLEGBOLTFIX Ill. zajisti zavity trvale s vysokou pevnosti.
Vhodny pro vsechny kovové zdvitové sestavy. Pfedcha-
zi uvolnovani zplsobenému vibracemi. Tento produkt je
urceny k trvalému zajisténi sestav, u kterych nesmi dojit k
uvolnéni. Je vhodny na viechny kovy véetné pasivnich ma-
terialG jako je nerez ocel, hlinik a pokovené povrchy. Snasi
lehké znecisténi priimyslovymi oleji, napf. motorovymi ole-
ji, antikoroznimi oleji a feznymi kapalinami. Demontaz je
mozna zahfatim na 300 °C.

Pouziti

Produkt vytvrzuje bez pfistupu vzduchu ve spafe mezi lepe-
nymi kovovymi povrchy a zabraruje uvolnéni ¢i prosakova-
ni spoje, které je zplisobené vibracemi a rdzy. FLEGBOLTFIX
[1l. je zejména vhodny pro aplikace na vysoce zatézovanych
spojenich, jako jsou svorniky v télese motoru, matice na
svornikach cerpadel a na dalsich zavitovych spojenich, kde
je pozadovana vysoka pevnost. FLEGBOLTFIX Ill. poskytuje
vyborné vysledky pfi vytvrzovéani. Dobfe vytvrzuje nejen na
aktivnich kovech (jako je bronz, méd) ale také na pasivnich
povrchach, jakymi jsou nerezové oceli a pokovované povr-
chy. Produkt nabizi zvy$enou odolnost vidi teploté a vétsi
toleranci k mirné zamasténym povrchdm. To znamend, ze
vytvrzuje i na povrchu, ktery je mirné znecistén rlznymi
oleji, mazivy, freznymi, protikoroznimi a ochrannymi kapa-
linami.
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Upozornéni

Pouze pro profesionalni pouZiti.

Aplikace

Pro co nejlepsi vysledky vycistéte viechny povrchy (vnéjsi i
vnitini) pomoci FLEGSOLVENT a nechte je dobfe uschnout.
Aby se zabranilo ucpavani nandseci trysky, nedotykejte se
Spickou trysky kovového povrchu béhem nanaseni produktu.
Pro prichozi diry, naneste nékolik kapek produktu na sroub v
mistech, kde se bude nachazet matka.. Pro slepé diry, nanes-
te nékolik kapek produktu do spodni tretiny zavitu nebo na
dno slepé diry. Pro tésnici aplikace, naneste 360° housenku na
zacatek vnéjsiho zavitu tak, aby prvni zavit zlstal volny. Pro
vétsi zavity nebo pokud jsou vétsi vile, naneste odpovidajici
mnozstvi produktu v housence 360° a naneste produkt rovnéz
do vnitfniho zavitu. Smontujte a utahnéte dle potreby. Pro de-
montdz : Rozeberte zavitové spojeni béznym ru¢nim naradim.
V tidkych pfipadech, kdy neni mozné pouzit ru¢ni naradi z da-
vodu pfilis dlouhych styénych ploch, pouzijte mistni ohfev na
matici nebo Sroub do teploty pfiblizné 250°C. Rozeberte spoj
za tepla. Pouzijte lokdaIni ohfev na sestavu na teplotu pfiblizné
250 °C. S pouzitim vhodného naradi za tepla rozeberte. Procis-
téni: Vytvrzeny produkt mdze byt odstranén pomoci vyrobku
FLEGSOLVENT a mechanického odirdni s pouzitim napfiklad
draténého kartace.

Technicka data

Fyzické vlastnosti

Monomerova forma (tekuty)

Monomerova baze:

Dimethacrylate vzhled: green/zeleny

Viskozita pfi 20 °Cv mPa*s: 500 - 800

Hustota pfi 20°Cv g/cm3: 1,07

Fluorescentni

Skladovatelnost pfi 20°C v neotevieném obalu 12mésicu
Cas vytvrzeni na ocelovém zavitu M10, po: minut 20 - 40 min.
maximalni spara vyplnéni: mm 0,05 - 0,15

maximalni zavit: ,M20"

Konecné vytvrzeni povit: 12hod

Forma polymerace (vytvrzeni) Pevnost ve smyku na DIN
54452: N/mm2 15-22
Moment odtrhu dle DIN 54454: Nm 20-30

Teplotni odolnost:  °C -50/+150

VSECHNY UDAJE O PRVNI POMOCI A OCHRANE ZDRAVI PRI PRACI JSOU PODROBNE UVEDENY NA BEZPECNOSTNIM LISTE A NA ETIKETE.



